ITANEHIXTHMIO AYTIKHE MAKEAONIAX
2XXOAH KAAQN TEXNQN
TMHMA EIKAXTIKQN KAI EDAPMOXMENQN TEXNQN

1° Epyootiplo

ZoypaQikng
YnevOvvog: INavvng Zwoyog, Zoypagog, Exikovpog Kadnyntig

I'a To axpvAiko

To akpvlkd eivor éva voatodAvtd ypopo TPION LYETATIKQN nov tedelomodnke pHeTd 10O
1950.
Kotaokevdomke yio va pmopodv ot {oypdeot va £xovv T SuvaTdTNnTa Vo ¥PNCULOTO00V £V DVAIKO
7OV €YEL TIC SLVOTOTNTES TOL A0S0V YWPIG Ta S0 Pacikd TpofAuatd Tov:

1. To apyd otéyvopa

2. Tn popwdld TV S1HAVTIKOV

[Mo va yivel 0uTo ePIKTO KATOGKEVAGTNKE TO OKPVAIKO YPOLLOL.
Avto amotereitan amd ta e€ng TPIA XYXTATIKA

1. Tn ypootikn ovcio (To cOANVAEPLO) GVTO £ival TOV TPOGOIdEL TNV ATOYPOON

2. To Medium, 1o VAIKO OV TPOGIIGEL TN SLUPAVELN. AVTO PTOPEL Vo, EYEL SLAPOPES HOPPEG
amd wolv mayvpevoro (Matt medium, liquid medium) émg modd mayvpeveto (gel medium,
thick gel medium, extra thick medium). e kG0¢ mepinT@on 6TEYVAOVEL SLOPAVEG KA1 0.1 VEL
VO QOIVETOL TO YPONA TOV BPICKETOL GTO VTOCTPONA.

3. To Modeling Paste mov mpocdidel 610 YpdONo O0yKo (TA6TO) OV €ivar SHPAVEG Kau

emrpémel va KTilgTan 0 0YKog, N pala Tov £pyov av avto sivon emOountod

Xapn ota Tpio Topomdve To aKPLAKO gival £vo cOYYPOVO DMKO/Ypapa, Y0pic TOEKES LUPMIES, TOV
EMTPEMEL VAL VILAPYEL 0T ONUOVPYIDL TOV EPYOL T OLPAVELD TOL VAIKOV, TO 1YvOg NG MIVEAMAS, TO
ktioyo tov dykov. Kavéva amd ta dAda vOoTOSOAVTA YpOUATO (TEUTEPO, OKOVAPELD, TAAGTIKA) JEV

EXEL OVTEG TIC SLVATOTNTESG TAVTOHYPOVA 1 KOl KAOOAOVL.



BAXIKEYX OAHI'IEX

1. Xpnowonotovue ta 6vo (Medium, Modeling Paste) oe avoloyio 50-50 kot @Tidyvovue Eva
«OPUAVYY TO OTOT0 OVOUELYVOOVUE HE TN YPWOTIKY ovoia. Av B&élovue amoOAvTN OlPAvELD
ypnowonoovpue uoévo Medium. T to Modeling Paste ypnoyomolobpe maviote kot Alyo
Medium (¢ot® 10%)

2. To v avapeiEn tov vakov tpocéyovue 6t To. media kou modeling paste dev ypouatiCovv,
glva dypoo Kot ToipvouV TO YPAOLO TG YPOCTIKNG 0VGING. 26TOCO APULDVOVY TO YPDOUO OTWG
10 vepo. Lo avtd Ba mpémet vo Palovpe apKeT XPMOGTIKY OVGIO Y10 VO UMV OPOLDVEL TO YPDLLOL
kot Eaompilet. H avaroyia e&aptdror amd kabe ypopa kot t papka. To kpripio sivor va €xet

TO PiyLo TO YPAOLLO TOV COANVOPIOL.

3. To vepd 10 YPNOOTOOVUE Yot VO UMV GTEYVAOVOLV Tl TvéAa kot va o kaboapilovpe. Tig

Maovpeg Tig kKavovpe pe ta media.

4. Tho vo pn oteyvavel Ypryopa To ypmua akoAovdodue To TopoKaTo:

A. Xpnowomoovpe ¢ maréta éva ofabég okevog (mAootikd oloko, tayi) ®OTE Vo TO
KOADTTOVUE e QAOVHIVOYOPTO 1) KATOWO GALO TPOTO OTOV OAOKANPAOVETOL 1] SladKaGio KOl TO
YPOUO VO TOPOUEVEL VYPO Y10l VO TO YPNOLLOTOU|GOVUE TNV ETOUEVT POPA. AV COPOYIGTEL KOAL

TO YpOUO dtatnpeiton Yo BOOUAOES.

B. 'Exovpe pkpd Baldxia 1 mhaotikés OnKes Onmg eketveg g ayloypagiog yuo. vo, QUAALE TO

YPOUO OTOV TEPIGGEVEL
I'. Yrdpyet kat évo vypd 610 gumdpio mov ovopdaleton retarder yio vo emPpadiivel To 6Téyvopo
5. Xpnowomotodpe o tpryoviky  omdtovaAo kot OXI TO  TIINEAO 1y va

petapépovpe/amodnkevovpe to ypopo. Etol dev yavovue ypduo/OAKO Kot OV AEPMOVOVUE TO

xpopaTo petald Toug.



